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LUVAS DE TRABALHO RECOMENDADAS PARA: CARACTERISTICAS
« Manuseamento de pecas metalicas com arestas ou cantos « Apoio sem costuras com tecnologia téxtil K-Rock de calibre 13
afiados, secos ou ligeiramente oleados. para uma excelente sensacéao, flexibilidade e conforto.
« Fabrico de recipientes metalicos. « Reforco entre o polegar e o indicador para uma maior
o Indistria automével. resisténcia ao desgaste.
o Indtistria do vidro. » Boa aderéncia em ambientes secos, humidos e oleosos.
« Manuseamento de chapas metalicas. e Excelente durabilidade devido aos seus elevados niveis de

resisténcia mecanica.
« Resistente ao calor de contacto (100°C durante 15").
« Nivel maximo de protegéo contra cortes (F).

« Manuseamento de pegas oleadas.
¢ Injecdo e moldagem de plasticos.
¢ Trabalho com perfis metalicos.

MATERIAIS COR GROSSO COMPRIMENTO TAMANHOS EMBALAGEM
Nitrilo Jaspeado / Cinzento Galga 13 XS-22cm 6/XS 12 pares/pacote
S-23cm 7/S 120 pares/caixa
M - 24 cm 8/M
L-25¢cm 9/L ¢ dt :
ol .ox. Distributed by:
XXL-27cm 11/XXL
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NORMATIVOS

EN 388:2016+A1:2018

A norma EN388:2003 passa a ser denominada EN388:2016, ano da sua revisdo. O motivo da modificagdo deve-se as discrepancias dos resultados entre laboratérios no ensaio de
corte por lamina, COUP TEST. Os materiais com niveis elevados de corte produzem nas laminas circulares um efeito de embotamento que desvirtua o resultado.

A nova normativa foi publicada em novembro de 2016 e o anterior € de 2003. Durante estes 13 anos, tem havido uma grande inovagdo nos materiais para o fabrico das luvas de corte, o
que obrigou a introduzir mudangas nos ensaios para poder medir com maior rigor os niveis de protegao.

EN 388:2016
EN 388:2016 +A1:2018

& (&

ABCDEF  ABCDEF

A - Resisténcia a abrasdo (X, 0,1, 2, 3, 4)

B - Resisténcia ao corte por lamina (X, 0, 1, 2, 3, 4, 5)

C - Resisténcia ao rasgo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

D - Resisténcia a perfuragao (X, 0, 1, 2, 3, 4)

E - Corte por objetos afiados ISO 13997 (A, B, C, D, E, F)

F - Teste de impacto cumpre/ndo cumpre (E opcional. Se cumprir, coloca-se P)

+A1:2018 - Muda o tecido de algodao empregue A B C D E F no ensaio de corte (segundo digito).

Em388:2016 niveis de desempenho 1 2 3 4 5
6.1 resisténcia a abrasao (ciclos) 100 500 2000 8000

6.2 resisténcia ao corte por Iamina (indice) 1,2 25 L5 10 20
6.4 resisténcia ao rasgamento (newtons) 10 25 50 75 2
6.5 resisténcia a perfuragao (newtons) 20 60 100 150 -
Eniso13997:1999 niveis de desempenho A B [+ D E F
6.3 tdm: resisténcia ao corte (newtons) 2 5 10 15 22 30
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EN 407:2020

EN 407:2020 EN 407:2020

ABCDEF ABCDEF
Pictograma para Pictograma para
luvas em que o luvas onde foi
retardamento de testado

chama nao foi
testado

Principales cambios:

* Extensdo do &mbito da norma ao uso doméstico: luvas/luvas para forno.

As luvas que atinjam um nivel 3 ou 4 de qualquer propriedade térmica devem atingir pelo menos um nivel 3 em propagagao a chama. Caso contrario, o nivel maximo que
podera atingir na propriedade térmica correspondente sera o nivel 2.

Propagacéo limitada & chama: proibigao de formagao de furo. Corte no tempo méximo de pds-combustdo para nivel 1. Mudanga no tempo de ignigcao

Calor por contacto. Obrigacéo de ensaiar qualquer material que entre em contacto com o calor.

Resisténcia ao rasgo. Inclui-se este ensaio.

Calor convectivo. O ensaio € realizado sem reforgo.

Novo pictograma, para as luvas que nao tém protecao contra a chama.

Um comprimento minimo é introduzido quando estiver presente a resisténcia a pequenos salpicos de metal fundido.

Apos os ensaios de resisténcia ao calor, as amostras nao deveréo sofrer sinais de fusdo ou buracos.

Comprimento minimo das luvas testadas para o e ou f

Tamanho Comprimento . .
Distributed by:
5 290
6 300
7 310
8 320
9 330
10 340
11 350
12 360
13 370

A - Comportamento a chama
Altera o método e a tabela. Para realizar o ensaio, o tempo de ignicao passa de 15 para 10 min e o tempo de pos inflamagéo para o nivel 1 passa de 20 para 15 min.

Nivel de desempenho Tempo de pos-inflamagao Tempo de pos-incandescéncia
1 <15 Sem exigéncia

2 <120

3 < <25

4 <2 =5

B - Calor por contacto
Altera o método de ensaio. Na EN407:2004 s0 se ensaia a palma com a EN407:2020 qualquer outro ponto gue possa entrar em contacto.

Nivel de desempenho Temperatura de contacto Tempo umbral (s)

Great
Place  JUBA® PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT S.L.

SAFETY EVOLUTION

Avenida Logrofio 29-31, 26250 Santo Domingo de |la Calzada, La Rioja (Espana) J UBA
Tel. (+34) 941 340 885 - info@juba.es - www.jubappe.com




AENOR g AENOR

i
L ADE ESTRATEGIA eco .radls
e |

ANz

SAFETY EVOLUTION AENOR § AENOR

GESTAD GESTAO
DE QUALIDADE AMBIENTAL
1505001 15014001

ER-0326/2018 GA-20180153 55T-0064/2017 00400
Nivel de desempenho Temperatura de contacto Tempo umbral (s)
1 100 =15
2 250 215
3 350 215
4 500 =15

C - Calor convectivo
Altera o método de ensaio. Da EN373 passa a ENIS09185:2007

Nivel de desempenho indice de transferéncia de calor hti

BN =
o

D - Calor radiante
Nao ha modificagdes. As camadas internas nao devem apresentar sinais de fusdo ou apresentar buracos.

Nivel de desempenho indice de transferéncia de calor t3
1 =7

2 220

3 =50

4 295

E - Pequenos salpicos
Nao ha modificagbes. As camadas internas e externas ndo se podem fundir ou furar.

Nivel de desempenho Nombre de gouttes
1 5

2 >15

3 225

4 235

F - Grandes salpicos
Altera 0 método de ensaio.

Nivel de desempenho Ferro fundido (g)
1 30

2 60

3 120

4 300
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