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CARACTERISTICAS

Bom�comportamento�perante�calor.

Oferece�excelente�destreza�e�tato�graças�à
sua�fi�na�pele�de�cabra�de�qualidade
superior.

Cosido�com�fi�o�Kevlar®�que�lhe�confere
maior�resistência�a�faíscas.

LUVAS	DE	TRABALHO	RECOMENDADAS	PARA:

Trabalho�de�soldagem�com�argônio.

Trabalho�de�soldagem�Tig.

GUANTE�JUBA�-�408TIG�WELDY
Luva	de	pele	flor	de	cabra	com	manguito	de	crute.

MAIS	INFORMAÇÃO

Materiais Cor Grosso Comprimento Tamanhos Embalagem

Pele Azul	/	Branco 0.70	mm S	-	31	cm
M	-	32	cm
L	-	33	cm
XL	-	34	cm
XXL	-	35	cm

7/S
8/M
9/L
10/XL
11/XXL

12	pares/pacote	
120	pares/caixa
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Principales�cambios:

Extensão	do	âmbito	da	norma	ao	uso	doméstico:	luvas/luvas
para	forno.
As	luvas	que	atinjam	um	nível	3	ou	4	de	qualquer	propriedade
térmica	devem	atingir	pelo	menos	um	nível	3	em	propagação	à
chama.	Caso	contrário,	o	nível	máximo	que	poderá	atingir	na
propriedade	térmica	correspondente	será	o	nível	2.
Propagação	limitada	à	chama:	proibição	de	formação	de	furo.
Corte	no	tempo	máximo	de	pós-combustão	para	nível	1.
Mudança	no	tempo	de	ignição
Calor	por	contacto.	Obrigação	de	ensaiar	qualquer	material	que
entre	em	contacto	com	o	calor.
Resistência	ao	rasgo.	Inclui-se	este	ensaio.
Calor	convectivo.	O	ensaio	é	realizado	sem	reforço.
Novo	pictograma,	para	as	luvas	que	não	têm	proteção	contra	a
chama.
Um	comprimento	mínimo	é	introduzido	quando	estiver	presente	a
resistência	a	pequenos	salpicos	de	metal	fundido.
Após�os�ensaios�de�resistência�ao�calor,�as�amostras�não
deverão�sofrer�sinais�de�fusão�ou�buracos.

Comprimento�mínimo�das�luvas�testadas�para�o�e�ou�f

Tamanho Comprimento

5 290
6 300
7 310
8 320
9 330
10 340
11 350
12 360
13 370

Nível�de
desempenho

Tempo�de�pós-
inflamação

Tempo�de�pós-
incandescência

1 ≤	15 Sem	exigência
2 ≤	10 ≤	120
3 ≤	3 ≤	25
4 ≤	2 ≤	5

Nível�de
desempenho

Temperatura�de
contacto

Tempo�umbral
(s)

1 100 ≥	15
2 250 ≥	15
3 350 ≥	15
4 500 ≥	15

Nivel�de�desempenho Índice�de�transferência�de�calor�hti

1 ≥	4
2 ≥	7
3 ≥	10
4 ≥	18

Nivel�de�desempenho Índice�de�transferência�de�calor�t3

1 ≥	7
2 ≥	20
3 ≥	50
4 ≥	95

Nivel�de�desempenho Nombre�de�gouttes

1 ≥	5
2 ≥	15
3 ≥	25
4 ≥	35

Nivel�de�desempenho Ferro�fundido�(g)

1 30
2 60
3 120
4 300

	

A�-�Comportamento�à�chama�
Altera	o	método	e	a	tabela.	Para	realizar	o	ensaio,	o	tempo	de	ignição	passa
de	15	para	10	min	e	o	tempo	de	pós	inflamação	para	o	nível	1	passa	de	20
para	15	min.

	

B�-�Calor�por�contacto
Altera	o	método	de	ensaio.	Na	EN407:2004	só	se	ensaia	a	palma	com	a
EN407:2020	qualquer	outro	ponto	que	possa	entrar	em	contacto.

	

C�-�Calor�convectivo�
Altera	o	método	de	ensaio.	Da	EN373	passa	à	ENISO9185:2007

	

D�-�Calor�radiante�

Não	há	modificações.	As	camadas	internas	não	devem	apresentar	sinais	de
fusão	ou	apresentar	buracos.

E�-�Pequenos�salpicos�
Não	há	modificações.	As	camadas	internas	e	externas	não	se	podem	fundir	ou	furar.

F�-�Grandes�salpicos
Altera	o	método	de	ensaio.


